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Kaltegerategehause 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gehause fQr ein Kaltegerat. Derartige Gehause sind 
im Allgemeinen aufgebaut aus einem Korpus und einem an den Korpus gelenkig 
angeschlagenen TQr, die gemeinsam einen Innenraum fur die Lagerung von Kuhlgut 
begrenzen. Bei den meisten Kaltegeraten haben TQr und Korpus jeweils eine AuBen- und 
eine Innenwand, die an ihren Randern miteinander verbunden sind und einen mit einem 
warmeisolierenden Schaummaterial verfullten Zwischenraum umschlieBen. Der im 
Allgemeinen aus Kunststoffmaterial tiefgezogenen Innenwand kann eine komplexe 
Gestalt verlieheh werden, die es ermoglicht, Inneneinbauten wie etwa Fachboden, 
Turabsteller oder dergleichen daran zu befestigen. Es ist auch mogliph, Durchbruche in 
der Innenwand zu schaffen, urn Einbauten daran zu befestigen. 

Es ist auch bekannt, ein Kaltegerategehause aus Vakuumisolationstechnik durch 
Evakuieren des Zwischenraums zwischen einer Innen- und AuBenwand z. B. aus 
Edelstahl oder entsprechend diffusionsdicht ausgestatteten Kunststoff warmeisoiierend 
auszubilden. Eine solche Vakuumisolation ist deutlich effektiver als eine Schaumstoff-Luft- 
Isolation, so dass ein vakuumisoliertes Kaltegerat bei gleichen AuBenmalJen und gleicher 
Leistungsaufnahme wie ein schaumstoff-luft-isoliertes Gerat einen grolieren Innenraum 
als letzteres haben kann. Urn das Vakuum uber die Lebensdauer des Gerates hinweg 
aufrecht zu erhalten, mussen die Wande diffusionsdicht sein, was die Venvendung von 
metallischen Werkstoffen fur die Wande erforderlich macht. Eine solche Innenwand in der 
von schaumstoff-luft-isolierten Geraten mit Kunststoffinnenwand her vertrauten Weise zu 
strukturieren, urn Einbauten aufhangen zu konnen, ist extrem aufwandig. Durchbruche an 
den Wandflachen der Innenverkleidung wQrden die Vakuumdichtheit zerstoren. Zur 
Anbringung von Inneneinbauten benotigte Befestigungselemente mussen daher durch 
Punktschweilien angebracht werden, wobei auch hierbei die Prozessparameter exakt 
stimmen mQssen, urn die Dichtigkeit der Wande nicht zu beeintrachtigen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein vakuumisoliertes Kaltegerategehause zu 
schaffen, das hinsichtlich der Anbringung von Inneneinbauten die gleiche Flexibility 
aufweist, wie ein herkommliches schaumisoliertes Gehause. 
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5 Die Aufgabe wird gelost durch ein Gehause mit den Merkmalen des Anspruchs 1 . Da hier 
die den Innenraum begrenzende Innenwand nicht durch eine Wand des vakuumisolierten 
Isolationskorpers gebildet ist, sondern durch eine diesem vorgeblendete Wand, konnen 
an dieser die bekannten, erprobten Techniken zur Anbringung der Inneneinbauten 
eingesetzt werden, ohne dadurch die Dichtigkeit des Isolationskorpers zu gefahrden. 
10 Allein die Moglichkeit die Kunststoffinnenverkleidung durch ein spanloses 
Formgebungsverfahren herstelien zu konnen bringt den Vorzug mit sich, Tragleisten oder 
dgl. mitanformen zu konnen. Durch die Kombination eines aus Vakuumisolationstechnik 
erzeugten Gehauses und/oder einer Tur mit einer spanlos geformten Innenverkleidung 
^ sind Kaltegerate erzeugbar, die bei Aulienabmessungen entsprechend den herkommlich 
m aufgebauten Geraten ein deutlich verbessertes Warmeisolationsvermogen bei gleichzeitig 
beibehaltenen Vorteilen der aufwendungsgQnstigen Anbringung von Inneneinbauten 
besitzen. 

Vorzugsweise ist der Isolationskorper von dieser Innenwand wenigstens lokal durch einen 
20 Zwischenraum getrennt. Dadurch ist es moglich, die Innenwand dreidimensional zu 
strukturieren und z. B. darin Nuten oder Tragleisten zum Abstutzen der Rander eines 
Fachbodens zu formen. 

Der Zwischenraum zwischen der Innenwand und dem Isolationskorper ist vorzugsweise 
25 ausgeschaumt, so dass er mit zur Isolationswirkung des Gehauses beitragt. Im 
^ Gegensatz zur Wand des Isolationskorpers kann die Innenwand ohne weiteres mit einer 
5 Durchbrechung versehen sein, die insbesondere dazu dienen kann, ein Kabel durch sie 

zu fQhren oder eine Halterung fur Inneneinbauten darin zu verankern. So kann z. B. die 

FQhrung des Kabels bis an den Ort des Durchbruches in einfacher Weise zwischen dem 
30 vakuumisolierten Gehause und/oder einer solchen Tur und einer dazu zum Innenraum hin 

vorgeschalteten Innenverkleidung erfolgen. 

Der Korpus des Kaltegerats ist vorzugsweise aus einer Mehrzahl von plattenformigen 
Isolationskorpern und einer einteiligen, alle Isolationskorper des Korpus vom Innenraum 
35 trennenden Innenwand aufgebaut. Genauso ist es moglich den Korpus des Kaltegerats 
einteilig aus einer Innen- und einer damit vakuumdicht verbundenen AuBenverkleidung 
mit dazwischenliegendem, zur AbstOtzung dieser Verkleidung dienenden, evakuierbaren 
Warmeisolationsmaterial auszubilden. 
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5 Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen mit Bezug auf die beigefugten Figuren. Es 
zeigen: 
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Fig. 1 



einen schematischen Schnitt durch eine erste Ausgestaltung eines 
erfindungsgemalSen Kaltegerategehauses; 




Fig. 2 



Fig. 3 



einen Schnitt durch die Seitenwand des Kaltegerategehauses entlang der 
Linie ll-il aus Fig. 1; und 

einen Schnitt durch eine Wand eines Kaltegeratekorpus gemafi einer 
zweiten Ausgestaltung der Erfindung. 




Das in Fig. 1 in einem vertikaien Schnitt dargestellten Kaltegerategehause ist im 
vorliegendem Fall aufgebaut aus einer Mehrzahl von plattenformigen Vakuum- 
20 Isolationselementen, die jeweils eine Decke 3, eine Ruckwand 4, einen Boden 5 und 
zwei nicht naher bezeichnete Seitenwande eines Korpus 1 bilden. Ein weiteres 
plattenformiges Vakuum-lsolationselement 6 ist als Tur 2 ausgebildet. Die 
plattenformigen Vakuum-lsolationskorper 3, 4, 5, 6 der Decke, der RQckseite, des 
Bodens und der Tur sind in der Figur im Schnitt gezeigt. Die Vakuum-lsolationskorper 3, 
4, 5, 6 haben eine z. B durch spanlose Formgebung erzeugte metallische Auftenwand 
und dazu beabstandete Innenwand und sind im Innern mit einem Stutzmaterial, wie 
etwa einem offenporigen Schaum, versehen, der ein Evakuieren der Isolationskorper 
erlaubt und ihr Kollabieren unter dem aulieren Atmospharendruck verhindert. 

30 Zwischen einer aus Kunststoff einteilig tiefgezogenen Innenwand 7, die den Innenraum 
8 des Kaltegerats begrenzt, und den Innenwanden der Vakuum-lsolationskorper 3, 4, 5 
befindet sich ein mit isolierendem Schaum verfQIIter Zwischenraum 9. Im Gegensatz 
zum StQtzmaterial kann dies ein geschlossenporiger Schaum sein, dessen Poren ein 
zum Expandieren des Schaums in dem Zwischenraum verwendetes Treibgas enthalten. 

35 Die Innenwand 7 ist mit einer Mehrzahl von horizontalen Nuteri 10 versehen, die 
vorgesehen sind, urn seitliche Kanten von (nicht dargestellten) Fachboden 
aufzunehmen und diese so abzustutzen. Durch den adhasiv wirkenden Schaum im 
Zwischenraum 9 wird der Innenwand 7 die geforderte Steifigkeit und Tragfahigkeit 
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5 verliehen und gleichzeitig die Innenwand 7 mit den Isolationskorpern 3, 4 und 5 
verbunden. 

Fig. 2 zeigt einen Teilschnitt durch eine Seitenwand des Korpus 1 in Hohe einer solchen 
Nut 10. Man erkennt, dass der Boden der Nut 10 im vprliegenden Ausfuhrungsbeispiel 

10 unmittelbar einen Vakuum-lsolationskorper 11 dieser Seitenwand beriihrt. Durch einen 
wahrend des Ausschaumvorgangs die Innenwand 7 stiitzenden Stutzkern ist verhindert, 
dass die Innenwand 7 sich beim Ausschaumen des Zwischenraums 9 von dem 
Isolationskorper 11 entfernt und sich so das Volumen des Innenraums 8 unerwunscht 

^ verkleinert. Genauso ist es auch moglich, dass die Nut hinterschaumt ist. 

Durch ein in die Innenwand 7 geschnittenes Loch 12 erstreckt sich ein Kabel 13, das 
beispielsweise zur Stromversorgung fur eine Innenraumbeleuchtung, zum Anschlielien 
eines Temperatursensors oder dergleichen dienen kann. 

20 Die Tur 2 hat einen ahnlichen Aufbau wie der Korpus 1. Ihre Aulienseite ist komplett 
durch den Vakuum-lsolationskorper 6 gebildet; an die Rander 14 von dessen Innenseite 
ist eine aus Kunststoff tiefgezogene Innenwand 15 angeordnet, die in ihrem mittleren 
Bereich von dem Isolationskorper 6 beabstandet ist und ein Stuck weit in die offene 
Vorderseite der Innenwand 7 ragt. Der dadurch gebildete Zwischenraum 16 zwischen 

25 dem Vakuum-lsolationskorper 6 und der Innenwand 15 ist ebenfalls ausgeschaumt. 

^ Durch die adhasive Wirkung des Schaums ist die Innenwand 15 formsteif ausgebildet 

v und mit dem Isolationskorper 6 verbunden. Die Innenwand 15 weist eine groliflachige 
dem Innenraum 8 zugewandte Vertiefung 17 auf; an die Vertiefung 17 seitlich 
umgebenden Flanken der Innenwand 15 geformte Vorsprunge 18 dienen an sich 

30 bekannter Art und Weise zum AbstOtzen von an ihnen aufgehangten Turabstellern. 

Fig. 3 zeigt einen Schnitt analog dem der Fig. 2 durch eine Seitenwand eines 
Kaltegerats gemaR einer zweiten Ausgestaltung der Erfindung. Bei dieser Ausgestaltung 
ist an der Innenseite des Vakuum-lsolationskorpers 11 vor dem Einsetzen der 
35 Innenwand 7 zunachst ein Abstandhalter 19 angebracht, z. B. angeklebt worden. Die 
Klebung braucht nicht dauerhaft zu sein, da sie beim fertigen Kaltegerat nicht mehr 
benotigt wird. Der Abstandhalter 19 ist zwischen einem den Isolationskorper 11 
beruhrenden Flansch 20 und einem die Innenwand 7 bertihrenden Flansch 21 tailliert, 
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5 urn die Warmeubertragung durch den Abstandhalter 19 gering zu halten. Der Flansch 21 
ist einem in die Innenwand 7 geschnittenen Loch 12 zugewandt und erstreckt sich uber 
die Rander des Lochs 12 hinaus. Dem Flansch 20 liegt auf der anderen Seite der 
Innenwand 7 ein Flansch 22 eines Halterungsteils 23 gegenuber. Ein zentraler Zapfen 
24 des Halterungsteils 23 ist in einer zentralen Bohrung des Abstandhalters 19 befestigt, 

10 z. B. verschraubt oder verrastet, so dass die Flansche 21, 22 die Innenwand 7 zwischen 
sich eingeklemmt halten. Auf diese Weise ist das Loch 12 dicht verschlossen, und wenn 
der Zwischenraum 9 zwischen dem Vakuum-lsolationskorper 11 und der Innenwand 7 
ausgeschaumt wird, ist ein Durchtritt von Schaum durch das Loch 12 in den Innenraum 

^ 8 ausgeschlossen. 

Wenn der Schaum im Zwischenraum 16 verfestigt ist, ist das Halterungsteil 23 belastbar 
und kann z.B. genutzt werden, urn einen Fachboden darauf aufeulegen, eine 
Teleskopschiene fur einen ausziehbaren Fachboden oder einen Auszugkasten daran zu 

* 

befestigen, oder dergleichen. 

20 

Die Gestaltung des Innenraums 8 kann an die herkommlicher, nur schaumisolierter 
Kaltegerate vollstandig angeglichen werden, so dass fur einen Benutzer mit bio&em 
Auge kein Unterschied zwischen dem erfindungsgemalien und einem herkommlichen 
Kaltegerat erkennbar ist. 
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Patentanspruche 



Gehause fur ein Kaltegerat, mit einem Korpus (1) und einer an dem Korpus (1) 
angeschlagenen Tur (2), die gemeinsam einen Innenraum (8) begrenzen, wobei von 
Korpus (1) und Tur (2) wenigstens eines als evakuierter Isolationskorper (3, 4, 5, 6, 
11) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass dem Isolationskorper (3, 4, 5, 6, 
11) zum Innenraum (8) hin eine Innenwand (7, 15) aus Kunststoffmaterial 
vorgelagert ist. 

Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Isolationskorper (3, 
4, 5, 6, 11) von der Innenwand (7, 15) wenigstens lokal durch einen Zwischenraum 
(9, 16) getrennt ist. 

Gehause nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischenraum (9, 
1 6) ausgeschaumt ist. 

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenwand (7, 15) wenigstens eine Durchbrechung (12) aufweist. 

Gehause nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kabel (13) durch die 
Durchbrechung (12) geftihrt ist. 

Geh§use nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Halterung (23) fur 
Inneneinbauten in der Durchbrechung (12) verankert ist. 

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens eine Halterung (10, 18) fur Innenraumeinbauten des Kaltegerats 
an der Innenwand (7, 15) einteilig geformt ist. 
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8. Gehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Korpus (1) aus einer Mehrzahl von Isolationskorpern (3, 4, 5, 11) und einer 
einteiligen, den Isolationskorpern (3, 4, 5, 11) gemeinsamen Innenwand (7) 
aufgebaut ist zwischen der und den Isolationskorpern Warmeisolationsmaterial 
durch Aufschaumen eingebracht ist 

9. Gehause nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Isolationskorper aus einer zumindest annahernd diffusionsdichten Innenverkleidung 
und einer vakuumdicht damit verbundenen AuBenverkleidung gebildet ist, die unter 
Bildung eines evakuierten Zwischenraums zueinander angeordnet sind, der mit 
evakuierbaren Warmeisolationsmaterial verfullt ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Kaltegerategehause 

Ein Gehause fur ein Kaltegerat umfasst einen Korpus (1) und eine an dem Korpus (1) 
angeschlagene Tur (2), die gemeinsam einen Innenraum (8) begrenzen. Von Korpus (1) 
und TQr (2) umfasst wenigstens eines einen evakuierten Isolationskorper (3, 4, 5, 6, 11), 
der von dem Innenraum (8) durch eine Innenwand (7, 15) aus einem Kunststoffmaterial 
getrennt ist. 



Fig. 1 
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